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Original models of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster In a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 
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EL tratamiento ortodfzipido convencional es realiza* 
do con arada de baadaa mStalicas proviatas de ua enganche rea 
Uzado pa3^ adaptarae a los dientea y ae flja a loa dleates - 
oon ayada de cemejxtot y se hace pasar aa al&mbre mat^co a - 
tray to de las mlsmaa para deaplazar loa dieatea* £n este caao 
la faerza oorrectora (eafaerzo para deaplazar loa dientea) ~ 
atillza prlnclpalmerLte laa fUerzaa eldatlcaa del alambre met^ 
lico mlamoi^ y ea usado en general ampllamente como diapoaiti-* 
vo de tratamientQ ortodtfncico« 

10* Ho obatanter en el tratamlento orbodtfncico osando - 

esta tScnica de bandas mdltiplea con el oarvado del alambre - 
metdlico en formas ccmpllcadaSf ae ha reconocldo que se ^r.oci 
san enoroies cantidades de energfa y habilidad asl como largos 
perlodos de edacacidn* Igualmente^ tal tratamiento no sdlo oc^ 

^5^ aiona molestias al pad eat Ot aino que adenda presenta otros - 
problemas talea como loa dientea cariadoa o deacalcificadoa o 
la enfermedad periodontal reaoltante de la adlxerenoia de par-* 
tloulas de loa alimentos a los dientes durante el trataioiento 
ortoddncioo y» ademds^ loa gastoa aaben enoxmemente* 

20* La preaente invencidn ha aldo concebida con vlataa 

a fabricar un diapoaitivo de tratamiento ortoddncico per el 
que pueda tratarae de manera aimple una zoalooloaidn otillzan-* 
do la faerza eldatica de laa reainaa de aiUoona como fuerza 
fbnelonal en vez de alambre metdlico empleado en la actoali- 

25« dady y dado gae ea fdcllmente aepaxable» no produce moleatia 
alguna al paciente» haciendo poaible la reallzaddn del trata 
ffliento ortoddncico mediante au uao en la hora de acoatarae 7* 
en las horaa en que ae pexmanece deaplerto aegdn aea neceBa<» 
rlo« 

30* n?imeramente> ea necaaarlo aelecoionar un material 



eUfltico d« alto pdW nolecalar giw satlsfaga Bufleleirtemen- 
te laa espeoistLeB y severao conelieloneB del -tratandento In— 
tworsuL* los aolicitaatee han. dOBOoblexto que l&a resinas de 
Bilicona aon an juaterlal elAstico apraplado para *! trata— • 
miento ortoddncWo qua alcanzan loa aejoiw reaoltaaos desde 
al punto de vista del. estudlo denklfico, de Ingenierla y ^ 
ollnico* A saber* el material ha aide reeonocldo esfear pro- 
visto de calidad clentlflca y de lagenierla de manera que - 
no se deteriora su elasticidad mientras pennaneoe en la bo- 
oa» tlene on eafUerao de rotuara auficieate* y no se deforma 
duMate largoa perlodOB de tiempo debido a la faerza ejercl 
da durante el tratamiento* Debido a eataa ioportantea profr 
piadades, el diaposlti-ro da tiatasiientft de la presente In^ 
venoldn puede aw uBado para tratar paclentea desde las- at* 
paa ialciales haata la teitninaclda del trataaiento* 

Igaalmente, oaobiando la poroldn endorecedora d« 
las reainas de atlicoaa y aafcalizadorefl y la neaola de IpB* 
lalBmos* ae poeda mpdifloar librementa la doreza de la reslr 
na de silicena moldeada* Se puadea propoteionar ftaeraas com 
prendidas entre una foerza llgera y una faerza ftterte lo, 
qaa reaulta ventajoao desda el panto de nafea ellnieo* El - 
diapositivo mantlene an alto grato d» tranaporenoia sin to- 
ner aabor ni olort y •» preparado a partljr da una contpoal— 
ei<$tt que no causa daHo. ell euetpo Jwmanoi^. Bataa propledadea 
no paeden ser halladaa en otroa materlBilea de oaooiho* 

AdeMa de la reaina de Billcoiia* laa .realnaa de *- 
poliuretano tienen unaa propiedadea aeasiMieBente Bjadlares 
a las mencionadas mda arriba* pere laa rtalaas de ailicona 
presentan ventajas adicionalea tales como an tiempo de ela- 
boraoldn de endorecido ads eorto en comparaoida con la reei 



na de polluretanOf 7 ol prooeso de. fabrioaol6ii paedd ser 
realizado faoHkentet 7 por eonslgaiaxito.ad reoonoce una ~ 
marcada.difarenoia entre las doa resioas* AdemSa^ cuazida se 
oea rasiaas de pollimtaoo para prapaarar dlspositlyos slnil«» • 
5t lares^ taXes realnaa se destruyen m la ^boea del paoiente y 
no BOXL tyaoaparentes* £or consigulente^ tales dlspositlvos 
sdlot SQA fusadoB dttraate las etapaa flaales del tzfatamleato 
7 no paeden ser^, emj^eadi>8 desde la fase inioial* 

Ea aonsoeaenoia^, los aolicltantes 2ian descoblezto 
10« que al dlsposltivo de tratamiento de la presente iavencl6n 
fabrioado aon realms da ailloona deada la prlmera vezt pro 
poroiona un medio de tratandento de un paoiente desde el^jag. 
, mlenzo hasta la tersiinacidn* Hasta la prdsente» alio adlor^ 
. ha sido posibla inedianlf e el prooedimieato conocido qaa 
15» liza taadas met^licas* ^ - 

la presente iavencdldn estdt destinada a proporciob- 
nar un diapositivo de t3?atamiento oitoddncido y un mStodp 
de fabricaddnr que utillza par fin las caractertsticas. de- 
la resina de silicona mencionada mSs arriba* 
20* ' la f igura 1 es ana vista oclusal de un modelo. px± 

gLnal con. zoaloclustdn* 

La figura 2 es un alzado de. varies dientes aepa3Pa 
dos del modeXo de la figora 1« 

£a f igara 3 es una vista oclusal de un modelo ob«- 
2S* tenido por reordenacidn en oera de los dientes del ffiodelo 
criginal para una celusidn normals 

La ddgura 4 0S .una vista oclusal del dispositive 
de tratamiento ortoddm^ico completot. 

La figura 5 es un alzado frontal del dispositive 
30* de tratamiento ortoddncico. 



£a ddgora 6 ee turn vista en sdoeltfxi -tx>ans7ers8l ^ 

tomada a lo larfi^ la llnea yi^Yl da 'la ftgora 5# 

£a f Igora 7 a& ana vista «n aeeoidn tranaveraal 

da frenta da la seeeidn traosvarsal toxsada a lo lfsre> da — 

5* ana llnea VII-7II da la ngoapa 4* 

La figura 8 ea una vlata da compasaeidn ralatlva 

a antes y despots del tratamiento ortoddnoieot: oorrespon*-* 

diendo la flgora 8a a antes del tratamiento y la f Igora SB 

a deapaSs del mlsnio* 

to» to figura 9 rattaetra la primeia xaalizacltfn da la 

prenente invenoldur mofltrando 9A una vista da frenta de la 

condidiSn en ctue ee Bepara un Vaciado partido (9)> mien^..^^: 

tras que 9B representa una vista en seecidn transversal "d^* 

* 

f rente da la condicitSn on que ae llena eon resina de silic£ 

15« na el vaciada partido^i y 9C muestra: una vista en aeocidn ~ 
transversal de f rente de la eondloidn en que soa unldas las 
proporelones separadas del vaolado paxtido^^ 

£a figura 10 oueatra ana segimda realissaoidn de ^ 
la presente Invenoidur mostrando tOA una vista superior de; 

20* un artleulador anatdmieot mientraB qua .lOB oaestra una Tts*^ 
ta de oostado da la oondielda en qua ea fundido y dasparga'-* 
do tiL oaterial de jaaoa de eera Aeeeaas^o para l^jar loa mo 
dales da yeso superior e inferior^ y 109 nuestrist una vista 
da oostado da la oondlctfdn' an qua la'^jsixia da alUooaa as 

25» puesta en contaoto a presidn sobre la auperfioia da modelo 
da traT>ajo pawt prodocir el dlBpoaltlvo; de tratamiento orto 
ddnoittOt y 10S maesfera una vista en aeeeida transversal to-* 
mada a lo largo de la llnea X^^Z da la figora lOAi 

La presente Invenoidn es relativa a un primer vito 

30« do de fabxloacidn de un dlspositivo da tratamiento ortoddnoi 




5. 



CO da TOSina de isillcona q.ue consl&te en (a) preparer mode-* 
los de 7080 de las inaadlbalaa superior e inferior de oacipa-- 
oiezito inolta^eado los dieates que preseataa maloeuaidnf (b) 
deterndnw la relaci<5a. c$ixtrica oatre los dleates superio~ 

5« rea a laferiores del pacioate mediant e la tqma de ana ImpM - 
aitfn en coraf> {a^} tojaar ana traMferencia del ai?co de la ca 
re los dlentea suparlores del paoiente para estableoer - 
la relaoitfn da la BaDLdibc0.a saperior eon la cabeza y la ca«^ 
xar (d) oolooor^ ajroo de la .eara en un axtioolador anatd-^ 

10« iBlcoy (e) dis^ner 3lo& j&odeloa sapi^xior e Inferior d^ paso - 
(a) en el artioulador anatdmico asando. el arco de la cara y 
la impreaidn en cera ^ paso (b) para reproducir la re^arr 
oldn ezistenta entre las xs^ndibulaa saperior e inferior 'd>i 
paoieata y fljar iOB modelos en.yeso de tal modo qoe S0*j*i«r 

15^ unan los jnodelos'al fBrtteolador,. (f) retirar Xoq dientes^dtf 
los oqdfloa 7 raalinear los dlentes' en cera para la ooloaj^n 
normal^; (g) dafillotar la oelgxiKl^ normal de: los loodelos 00% 
un oatexlal dujilicador para f ormar impresiones negatiraa^^ 
(h) formar aodeloa de.yeso positivos a- parWLr de las iropre-- 

20* slonea negaisiTas*,: (i) abxlr el artlculador para formar i»i ^ 
espaoia d^ 3 a. 5. ana entire el borde. inqisor superior a Infe- 
rior^ (3) eohar^era en el oapacio para obtener una impra— 
sidn do los. dtentes sttperiores e inferiores en oolusidn nor 
mal^ (3c) ponerlos dientes de loa modelos da yeso suporiores 

25* e inf erlqrea del pajso (b) dentro de la impresidn de cera del 
paso ii^f oabrir la combinaoidn result ante del paso (k) 
cott eera da tal ino.do^ ^ae la oara teaga sustancialmentc la - 
mlsma f oma. y espesor g^ue el dispositive do tratamiento de 
reslna da siUoooa^; (m> noldear la combiaacidn del modelo 
30» eabierto do esra d^ ]^so (1). en un Taciado partido,. (a) so^ 



6s . 

meter el vaolado partldo que eoatieae «X isodelo oul^iarto de 
oera al ealor ea eantldad eufioientft para fandir la cera y 
produoir on vaofo> (o) reldLrar Xa cera, (p) Ileaar ^ vaolo 
coa resina de .eilicona y curar la reslnaf.; y iq) rotirar el 

5« dlspoaltlTo de tratamiento de reaina de .aiUcona* 

la inveiicidn .ea taffSbl&i relsti^a a ttil aegunde mfi- 
todo para prodaolr *1 dlspoaltlvo de tratsDalento. ortoddnci- 
co de resina da allicona reidtiendo ouatancialxaeiite loa pa- 
8oa {a)--(hi) ezsuestos. aaterloimeata iaclayeado loa paeos affl 

to* oionalea conoiotenteo %nt (1) retirar lba laodeloa de cera - 
del artioulador y auatitulrloa per los nodeloa da yeao del 
paso (h) a la vez que sa maatieae la xBienia relacida entre.- 
laa laaadlbulas superior e iaferlor^ (i). al5rlr ^ artiouia?^^ 
dor para f onnar on eapacio de 3 a 5 ra eatr^^ el "borde iacl- 

15 f sor superior a inferior*; (k) f oimar re&ina de silicona tipj^r 
mocarable alredodor de los dientea auperiores e inferiorea 
y curar la rooina y U) rotirar el dlaposltivo de tratamiea 
to resultantoi 

Si Men puede usarse cualctuiera de los procedt--^ 

20^ ffiientos anterlormente Identificados para falwricar el di»po^ 
altlvo de tratamiento ortoddnoioo de^ la presenta invenoldnt 
ee preflere el primer mdtodo ya quie psropozclona el medio de 
atlUaacidn de la presldn adeouuMb para empujar la reaina de 
Billoona dentxo de eada hendidara que rodea a loe dientea y 

254 el dlaposltivo da tratamiento resttltattte. faolUta una duplj. 
. caoldn adeAuada de loa dientea del paolenta on ooausidn nor 
• mal* 

La preaenta.iiiveneldn. aa reallzada en on proceso 
que eoplea loa pasoa Biguienteat 
30» (a) preparar modeloa de yeso' do las aandlbnOas su 
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perior e inferior de uu paciente incluyendo los dientes que 
presentan maloclosidn* 

Se toma una impresidn da los dientos saperiores e 
inferiores del paciente asl eomo del tejido clroundante usan 

5» do un material daplicador para oMener una Impreaidn negati 
va« Se retira el Aatexial daj^icador de los dientes y se for 
ma on vaclo en el material ^ Se yierte yeso dentro del vaolo 
de la impresldn negativa para obtener un molde de yeso posi 
tlvo de los dientes saperiores e inferiores del paciente. 

10v (» Beterminar la relacidn cfintrica entre los — 

dientes saperiores e inferiores del paciente mediant e la t£ 
ma de una impresldn de cera« ^ 

Se dispone cera entre los dientes saperiores 0"*$^ 
ferlores del paciente para obtener una impresldn del bocade: 

15 «^ para determinar la relaoldn odntrlca de los dientes sapo^dLo: 
3res e inferiores* Esta Impresldn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^^ 
de yeso saperior e inferior preparados en el paso (a). * *'\ 
(c) lomar una transferencia del arco de la cara - 

20« de los dientes saperiores del paciente para establecer re 
prodttcir la relacidn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la oara* 

Se asa on arco de la cara para tomar una impresi&x 
en cera de los dientes saperiores del paSiente para reprodu 

25* clr la relacldn eadstente entre la mandlbula superior con - 
la cabesa y la cara* Bate paso results vital para el proce- 
so de la Invencldnt ya que propordona el dnioo medio para 
repzodoolr correctamente la relacldh final de las mandlba-* 
las superior e inferior del paciente y este procedlmiento - 
3O4 sirvs de base paara alinear correctamente los modelos de ye- 
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80 a partir de los ouales hajT qa© japepMar el dlsppsltlvo - 
da tratajniento orbofltfacico* EL disposltlvo drte teaer la — 
raisma relacito entre la oandlbula superior » Inferior que - 
las del paoiente de tal modo qaef cuaado ee osa el dispoai- 
. tivof. la relacida de los dieatea ae ajoate adecuadamente en 
el. diapositivo para liacer que se maeyan loa dientes bacla - 
la oelasidn noxinal^ 

(d) Colocar el aroo de la cara en on artieulador 

.anatdinico* 

a arco de la cara oon la impresldn en cera de — 
lbs dieates saperlores del pacieate se acopla con ua articu 
lador anatdinico para alinear cowactamaate loa modelos d.e;-r 
yeso superior e Inferior* * 

(e) Golocar loa modelos aaperipr e inferior del-'* 
paso (a) en el articulador anatdmico usando el aroo de li?. - 
cara y el bocado de cera del peso (b) para reproduoir la, re 
lacidn existente entre las aandlbulas superior e inferior t 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal mode que se 
^ m m loa mismos con el articulador* 

Bste procediroiento es realisado coloeando los. - 
dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impreaidn de cera dd. arco de. la cara que se lia - 
unido al articulador anatdoico.^ Se p<me yeso encima del mo- 
delo superior y se le eapoja contra la parte superior del - 
articulador pemLtitodoSe secarset haciendo aal que el mode 
lo superior se una a la parte superior del articulador* Una 
vez que ae ha secado el yeso, se retira del articifl.ador el 
arco de la cara* EL modelo superior ha aido colocado ahora 
en el articulador en la misma relacidn que la posioida natu 
ral de los dientes y mandlbulas superiores del paciente. 



9v. 

la Impresidn del Ijocado eit cera preparada en el - 
paao (b) se coloca sobre IO0 dieates del modelo superior y 
sa pega o ume* EL mod^o de yeao inferior del paso (a) ae 
Insorta dentro de la parcidn inferior de la impresidn de ~ 
5« oera qoe estd unlda con el modulo saperior«r Se vierte yeso 
sobra la. .euperflcie del modelo inferior y ae clerra el ar* 
tloulador y se deja aeoar el yeao de tal modo que el modelo 
Inferior guede unldo con el articulador^ 

. Haata eaia panto deEL pxoceao de la Inveneldn^ loa 
10» moddLos de.yeso superior a inferior lian sido unidoa con el 
artlcule^dor de tal modo que se estaibleaca ana reproduccidn 
exacta da la r^aoidn azlatenta entre Ids mandibulaa y di.^ 
tea del pactente*^ 

(f } Retirar los dientes de loa modelos y realine&r 
15 loa dientea en cera para la oelusidn namal*^ ^j"* t * 

£os dientea de yeao son retirados indlTidoalmenta 
del modelo de yeso por medio de ana siezxa de cucMUa delgg^ 
da* Bespuda se echa material de cera aobre la base de los' *• 
modelos de yeso de los que se 3aan retirado los dientes ijidi 
20# vldualea y se colocan los dientes en la cera ordenfindolo^ en- 
oolttsidn normal • En este puntOf^ los modelos superior e infe 
ilor tienen los dientes colocados de tal mode qua el dispo- 
sitive de tratamiento orfcodiSncico de r^sina de silicona a 
fabrlcar mediante el proceso de la InvenciiSn desplaco los - 
25# dientes a la poslcKn formada por los modelos de cera* 

(g) DupOLlcar la oclusl^n noimal de los. modelos con 
on material daplleador para former Impreslones negativas* 

' Se f oxma ua materleGL duii^cader alrededor de los 
modelos . de o^bl para former impreslones negatives en oclu— 
30« sldn normal. 'Se retire el material de los modelos y las lm- 




'10. 
preslones mestraa los vaoloe dtt io0 aiontee ea oolualtfn ~ 

(h) t Fozmar jaodelos d0 yeso positlvos a paxtlr de 
la impresiiJtt negative^ 
5^ Se vierke yeso ea los vacloe de la Impreai^n ne^ 

.ttva para proparar modelos de yeso poeitivos que mestraa - 
la posiclda de IO0 dieates del pacieate deapufia del trata— 
mieato coa el dispositive de tratainieato ortod^acico fai^rl- 
cado por el proceso de la laveacitSa* 

^Q^, . (i) Abrlr el arfeiculador para formar ua eapaclo de 

3 a 5 Bua eatre el lx>rde lacisor superior e iaf erior*. 

Se abre el artloalador da tal aodo que se foroe^V 
. ua espacio de 3 a 5 muf preferiWLemeate de 4 eatre eX ^ 
borde Ittolsor superior e laferlori Bste espaoio es aecesa^ 

15.* x±o ^a formar correotameate el dispoeitlvo de trataiaie&to 
ortoddaoico ea el que la resiaa da.siliooaa lleaarfi el ea^a 
do compreadldo eataee los dieates y euaado ^ pacieate fflue£ 
da. la resiaa duraata el tratamieato orfeodi5aoico^ la fueraa\ 
de inordedura y la resilieaoia da la resiaa corudarda a des-i 

20» , plazar los dieates* • - . * 

ii) Eohar oera wi el espacio para oMeaer uaa im- 
presida de los dieates superloapes a iaferiores ea oclusida 
aoroal* 

Este peso es aecesario para obtaaer la relacida - 
25». correcta eatre los dieatea aaperiores a laferioresir Esta im 
preslda serd usada pooteriormaate para reemplaMr a los mo- 
delos do oera por los modelos de yeso del paso (h) ea el »qt 
tlculador* 

(Ic) ioaer los dieates de los modelos de yeso sui>e 
30. . rlor a iaf erior del paso (b) ea laa impresloaes de cera del 
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pasp (i). 

Iioa ffioflelos de yeso en oclus^idn normal tal como - 
son preparactos en el paso (h) son colocacLos en la impresidn 
de cera obtenida en el paso (j )« La impresidn de cera es em 

5^ jleada para allnear correctamente los modolos de yeso sape- 
xior e Inf erlor« Ssta oozobinaoldn o montaje Os reislizada por 
sepaj^do y lUera del arbleulador^ 

{1} Oatelr la eonAinaoidn result ante del paso (k) 
con eera de tal xaoda <sae la eera tenta prdotlGamento la mis 

10., ma foxma y espesor que el dispositive de trataaiento de re- 
sina de silioonar 

Se dispone o«ra sotape todas las dreas superfidjl^^ 
les de lp9 dieates y lA por^tdui representativa del te jido.^- 
de los nodelps soperior e inferior qtxe incluye el material*^ 

15. de eera coloeado .entre los dientea dciLpaso (k}t SL mates^; 
de cera del3er£a tener prtoticamente la misma foxma y espsrr* 
sor qv^ €uL dispositivo de tratsfflieato de reslna de silicona 
.que hey qae preparar dorante el proceeo como se eagplicarfr-^ 
mas adelante^ 

20. (m) Mpldcar la combinacldn del modelo cnlsierto^ d© 

•a " 
■ 

.cera d&L paso (l) en un yaclado partido* 

Ja comtdLnacidn preparada en el paso (1) es ooloca 
da en la mitad inferior de an Yacisido partido y se vierte - 
yeso en el vaciado -para cobrir toda la mitad inferior del - 
25. modelo de comhinacidn^ Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aj^ca on medio de aeparacidn sol>re la capa de yeso enda 
.3^cido «. 

.Sjft. da la vuelta al vaciado partido y se vierte y£ 
.so en el vaciado y se cierra eate dltimo de tal modo que la 
30«, porcidtt snpwior exponsta de la o^mbtnacldn quede empotrada 




totalmente ea el yeso blando* JDebe uaarflu sttfloiente canti- 
dad dft yeso de manera qw al mlsma oatoa toda la saperflcle 
del zBodelo de oombinaoldn lo q.ae ea paeiifto de uaislfieBto «^ 
euando flnye el yeso per Aiera del vaolado*. Be inantieae eri-* 
tonces el vaoiado apretado y ae deja aeear A yaao* 

(n) Someter f9l vaoiado paxtldo que ooatleae el lOO 
delo euMertp de cera a an oalortaufieleate para fmOiv la 
cearay prodaeix on 7aolo« 

lodo el Vj&ciado perkldo qae contlene el modelo ~ 
10* preparado ea el paso (m) ea caleixtado diapoaifindolo por 

ejemplo en agua hirviendo duraate tin tlempo aoflciente para 
fliidir la oera^ • 

(o) Hetirar la cerai 

Se al5re el vaclado partlda.y se retira la cera- 
t9» fundida de^ando un vaclo alrededor de los flientea y el 

do del modola de yeao Ineloyendo el espado eompreadldo esir^ 
tre los dicntes saperlorea e Inferiores* 

(p) Ilenar el vaelo con realna da ailloonB termc* 
curable y curar la reelna* ^. 
20« Se eoha un material de sreslna de sllieona blando * 

dentro del vaeio en oaatldades sofLolentea pan Uenar com-- 
laetamente el miaooi 3e elerra el vaelado fixesrtemente de ^ 
tal mode quo el malfexlal de realna llene eompletaAente ctXBl 
qttier espacio y henflidara y el material en exoeso tlvixA — ' 
per faera del vaclOi SI vaelado paxtldo ea sometldo enton*^ 
oea al calor por e jemiQLo en b&b Mr^rieado durante m pezlo 
do de aproxtdadamente 40 miautoa para eorar el material de 
reslna de sillaonaw. 

(q) Betlrar el .diapoaltivo de tratamiento de resi 
30^ na de alllcona* 




SL vaclado parbido 8S retirada, enfrlado^ abierto 
7 el dlspositivo dd tratamieato oxtoddndoo de resina de si 
llcoAa roaultante es retlradov 

Como paso finalr el dlspositivo do tratazoiojito re 

5# sultaate paede ses^ recublerte con una dolacl^n de roalna de 
sllloona que oontenga dos reeinas de eillcona diferentesy 
Induyendo un catallzadori para dar una superfide llsat — - 
olara e invisible* Se mezolan las dos soluciones en una re- 
laoitfn de aproalmadamente 10 a 1«t SL procedimlento descrito 

10* mfis arriba es el xn&todo preferido^ ya que el dispositive de 
tratamiento es fabrieado eono result ado de la utilizaeidn ^ 
de un Vaciado parfeido para empujar la resina de siliconi.s^ 
dentiro de cada espaoio y bendidura del vacio del modelo "d»^ 
y eso • 

15* En una segunda realizaci^n de la invonoidn* se^or^ 

emplea un j^ceso sii&ilar«. oon la ezcepcidn de que 8<51o ^e 
repite los pasos (a) a (h) del pxoeeso anterior* Set ejegji^tg 
la segunda reaHizacidn mediants los pasos siguientest « 

(a) Preparar modelos de yeso de la ^o^dibula ^.tzpb^ 
20# rior e inferior del paciente induyendo Ipa dieates que- pre 

sentan sBaloclusidn# 

' Se toma una impresiin de los dientes superioros e 
Inferlores dcipaoieate asl como del tejido ciwundante osan 
do un materid*dttplicador para obtener una impjwaidn negati 
25. va^ Se retira el material duplicador de los dientea y se for 
laa un vado en el matexialir Se vierte yeso dentro del vaclo 
de la iapresidn negativa para obtener un molde de yeso ppsi 
tivo de los dientes supexlares e inferiores del paciente^ 

(b) Set^nninar la rdaoidn Of£ntrica entre los ~ 
3Q^ dientes superiores e inferiores dd paeiente mediant e la to 
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ma.de anQ impresi<$n de cera* 

Sc» dlapone eera entre los dlentee saperlores e In 
f exlores dA paoliante para (>1>tejier ana impresl^n dti. l)Ooado 
para dotezmlnar la relaoi^Sn o&itrlca de los dlentea saperlo 
5* raa e inferioreai^ Beta Impresldn da cera ea asada posterior 
mente en el proeeso para allnear correstamente los moldea 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (b'}* 

(c) Somar una transferencia del areo de la eara de 
los dientes superlores del paoiente para estableoer y repro 

lOi. duclr la relacidn e±Lsteate entre leL aandlbula superior con 
la oabesa y la cara^ 

Se osa un arco de la cara para tomar ana impre*?*'*^ 
fli<5n en cera de los dientes superlores del padente para'VjS 
produdr la relacidn existente entre la aandlbula superior^ 

15^ con la cabesa y la cara# Bate paso es vital para el procdeo; 
de la invencidnf ya que proporciona el daloo medio para 
pioducir correctamente la relacidn final de las inandlbalaa\ 
superior e inferior del paoiente y este procedimiento sir7% 
de base para allnear correctamente los modelos de yeso a ^ 

20.» partlr de los cuales hey qw preparar el disposltivo de »*zs 
tamiento orboddncico^ SL disposltivo debe tener la misma re 
lacidn entre la mandibula superior a inferior que las del ^ 
paoiente de tal mode que*' cuando se usa dispositivot^ la 
relacidn de los dientes se ajuste adeouadamente en el dls--^ 

2?» poslttvo para bacer que se muevan los dientes hacla la oolu 
sldn normal* 

(d) Colooar el arco de la cara en un artioulador 

aziatdmicot 

EL arco de la cara con la tmpresidn en cera de ~ 
30, los dientes superlores del paoiente se acopla con un.articu 
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lador anat(5mloo para alinear correotameate lod loodelos do ^ 
yeso aapeiior e inferior*. 

(ft) Coloc€CP Ion aodeios superior e inferior del - 
pasa (a) en «1 articulador anattfmico usando el arco de la ^ 

5^ cara y el Ijooado, de eera del paso (b.) para reprodiicir la rai 
.lacidxi ezistente entre las mandlbulaa superior a inferior 
del paclente y iljar loa podelos en yesa da tal modo que se 
ttnan los xDlamoa con el artioolador^ 

Este prooediolento es realizado ooloeando loa r 

tQ« dientea del znodelo de yeso superior preparado en el paso ~ 
(a) en la Impresitfn de eera del arco de la cara que se ha 
unldo al artioulador anatdnlcOi^ Se pone yeso encixoa del\mpr 
^ delo superior y se le empuja contra 1^ paxte superior deV«- 
artlciilador pexisitiMdole seoarsey haelendo asi que el siado 

1S« lo superior se una a la parte superior , del arfelouladorA^^ll^j^ 
.Yez que se ha secado el yeso^. se retira del axticulador ^el 
arco de la oara^ EL siodelo superior ha sldo colocado abora^ 
en el .artlculador en la oisma relacidn que la posicidn jiatu 
ral de los. dlentes y mand£hulas superiores del paciente^ * 

2Qm £a inpresldn del bocado en cara preparada en 4 ^ 

paso (b) se coloca sohre los dientes del modelo superior y 
se pegs o utte# SL raodelo de yeso inferior del paso (a) se ^ 
inserts dentrp da la poroidn inferior de la impresidn de ce 
ra que est6 onida con el modelo superior* Se vierte yeso so^ 

25. bre la. superficie del modelo inferior y se cierra el articu . 
lador y. se .deja seear el yeso de tal modo que el modelo in-' 
farlor quede unldo con el articuladorn* . 

* ' , Basta eate punto del proceso de la inveneidni los 
Qodelos de yesa superior e inferior han side unldo s con el 

3Q» artioulador de tal modo que se hsya estableoido una repxo— ^ 




dttocito exacta de la raLaoidn exletentd entre las fflandlba-— 
las y dlentes del paolento* 

(f ) Hetirar Iob dientes da los modelos y reall— 
near los dientes en eera para la oolaaltfn iiozinal« 

5^ £oa dlenteo de yeso son retlradoa indlvidualmente 

del mod^o de yeso por medio d« ana sierra da oo^Mlla del* 
gada* Despufis se eoha material de oera sobre la base de los 
modelos de yeso de Zos qae se ban z^tirado los dientes indi 
vlduales y se ooloean los dientes en la cera ordea^dolos ^ 

10* on oclusidtt noisaal* En eate puntOf- los modelos saperior e - 
inferior tienen los dientes eolooadoe de tal modo ^ue el 
dispositivo de tratamicnto ortoddncico de restna de siljbqo'iia 
a fabrlcar mediante el proceeo da la Invenoidn desplace '4*'* 
los dientes a la poslcidn formada por los modelos de cena%-- 

15^. (g) Duplicar la odusidn nonnal de los modeloo r:? 

con on material duplicador para formar imprefiiones negat^^ 
vas^ ^ 

Se forma un material duplicador alrodedor da los* . 
modelos de cera para fonnar impresiones negativas en oclu--f 

20^ sldn normal* Se retira el material de los modelos y las^^lm* 
presiones muestran los vaolos de los dientes. en oclusidn 
normal* 

(h) Formar modelos de yeso posdtivos a partlr de 
la Impresidn negatlva* 

25, Se vlerte yeso en los vaofos de la impresidn ne^ 

tiva para prepsrar modelos de yeso positiws que maestran la 
poslcldn do los dientes del paolente despate del tratamlento 
con el dispositivo de tratamlento ortoddncioo fabrloado por 
el proceso da la invenoidn* 

30*^ (1) Retirar los modelos de cera del artioulador y 



sastitulrios por los modeloa de yeso del paso (h) a la — 
vez qae ae xaanticaie la sdama xelaoltfn entre laa mandibulaa 
sapevior 6 i^erlor« 

£08 nodelos da yeso dajUcadoa que 2iaa -sldo pre—* 

5, parados en el paso (h) se montaa sol)re el arbiccCLador de — 
acuerdo con los siguiente pasos* 

. (1) Se retira el modelo de cera aupexlor del art! 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso oaperior so^ 
t)re el niodelo de cera Inferior de tal modo: qjxe el raodelo de 

10« yeso wftyv fcengQ esaotafflente la misina relacidn oon el modelo - . 
de oera inferior que el oodela de cera superior que se ha - 
ratirado* Sn esta ptmlto^ al &>delo superior se fabrica eii.'^ 
yeso y el modelo inferior tiene los dlentes colocados de^'^a 

ra* '^^^^ 

(2) Se vierte yeso sobro la parte superior dei-;^ 
delo supper de yeeo y se cierra el articiiLador de tal itfia- 
do quot coando se seca el yeso^^ el modelo de yeso 3uperi<;i;', 
qoeda anido al artiotslador* ^ 

<3} Se retira el modelo de cera inferior del arti 
20» culador y se sustituye por e! modelo de yeso inferior del 
paso ih) colooando y portoionando el modelo da yeso inferior 
en alineamlento <ion el modelo eaperior unido abora al articu 
lador del modo que ha sido descrito mSs tirtiba* Se Ylerte - 
witonoes yeso sobra la superficie del modelo de yeso infe~ 
25, rlorr ae cierra el articulador y una vea seoado el yesOf. el 
modelo inferior ^oeda unido al articulador^ 

ti) Abrir el arfciculador para former un espacio - 
de i a 5 naa entre al borde incisor superior y el Inferior* 

De nuevo^, este espacio ee necesario para f orniar - 
30* correctamente el dispositive de tratamieato de reslna de si 
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lioona que ha aida descxlto previamento en el peso (i) del 
primer procedimiento*. 

(k) Foxnar reaina de ailictona texmocoraULe alrede 
dor de loa dientea superiorea e Inferiorea 7 ourar la re8l«» 
5f Aa# 

£a resixia de ailieona 1£Laada ea preztaada a isaao 
ao1>re toda laa dreaa aap^leialea da loa dientesi anterio* 
rea 7 posterlDre&it y e&tra los dientea auperiorea e Inferio^ 
rea para llerxar el aapaoio creado ea 0I paao aaterlor*^ la «^ 

10^ restaa ea stpdelada a la fozsoa jElnal del diapoaitivo de tra^* ' 
tamiezxto meorbando todo el exoeao da material* SL eon;}unto 
completo.ea sometido eatoncos al oalor diaponidadolo por .^-^ 
ejmplo en agua hirTiendo durante aprosimadamente 40 min&^ 
tos para curar la resina* Se cozaprenderd que en cualquier^ 

15 f procedimlento de la presente invenoldn^/ la a?esina puedov&er 
curada por caleatarniento a uaa temporatura de tOO a 130fi<?r^ 
par medio t porcejemplo^ de agoa hlr^iendo 0 aire Calient e«\ 
(1) Hetlrar el diapoaitivo de tratamiento reB«l*«^^ 
tante* i 

SOt Deapato de curar la reainai^ ae onfieia todo el* con 

Junto dd modelo de yeao cO. qae eat£ aplioado el material 
de reaina de allicona^: ae abre A artieolador 7 ae retira ^ 
del vaclado de yeao el diapoaitivo de tratamiento reaultan'* 

tOi 

25^ EL diapositivo paede aer reouMerto entonoea con 

la reaina de allioona da doa component ea Qae aido descrl 
ta udia arrlba para dar on prodaoto final q,ae tiene on aoaba 
do aaave* 

ZUede emplearae varies tipoa de materialea de re-- 
30^ aina do aillcona en la preaente invencidnf. aiempre qjx^ loa 



19* 

mis^os tengan las propledades flsicas correctas para despla 
zar lo8 dientes de ua paclenta deade la poslcldn de maloclu 
sldA a la oolu&itfn normals las propiedades proporcionadas ^ 
por los materialos de reslna de sUlcona empleados ea la prei 

% aeate. iaveacldxi incluyea las resinas qjxe son fdcUmente ca- 
rabies sometleadolas a la aoddn del oalor a una temperata-* 
ra ra de 100 a; 130fiO> no tleaea olorr sabor asl como ningdn 
tlpo de Ingredientes quiisieos qw f aesen noclvo& para el - 
cuerpot Aim&Bf las reslnas de la presente lavenoitfn son ~ 

10« traosparentes por lo que paede obserrarse los dlezites 7 las 
enolas del paoleate a travfis del dispositive de tratanieirto 



daaraate el tratamiento^ \.>'^ 
los materiales de reslna de silicona emplead0S"^9(tt 
la presente invenoi^n sou preparados en ana composioidnftque; 

15, oontlene (a) nn material a base de reslna de sllieona yf^b); 
on oatallzador que incluye un aceite tal oomo laceite de alii 
cona. ^tmque paede emplearse Yarios tlpos 'de materiales .^de<.^ 
reslna de sUioona qae tengan las propiedades oitadas ant«^ 
rionaentey los ejemxilos de los mlsfflos Inoluyen los fflaterlales 

20m q,ae tlone la f drmcCLai «tK I 

, 3- I 2 I 3 [3 I 3\ 

(a) (—51— 0 SI — — 0 — 51 ~ 0 ^51 — 0 — Si- 1 



^OHj CHj OH J CH^CHg . OH^ 

£1 oatallzador empleado en la oomposlcldn de real 
25« na de silicona incluye los representados por la sigoiente' «» 
fdxmulas 

CI ca . 

(D) • oiHl^O/^ 



a 



30. 
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ItB cofflposiclda de eatalizador oomprende on aoelte tal eomo 
acelte de sllloona* £a oomposloldn de catalisador ooiitiene 
aproxLoadamente de 40 a 30^ del oatallzador y del 50 al 60^ 
aprozimadomente del aoelte* iLa relaoliStt del material de re"- 

5« Blna de sillcona a la cofflpoaloidn de eatalizador paede ser 
aproxLmadameate 100 gr« de (a) a 1**2 gr aproxiiBadaJBente de 
(b), respeotivameatet 

La oomposlcidn de reslna de silioona paede ser 
preparada mezolando eatre si (a) y (b) ea una aezoladora da 
rante on tiempo Buficlenta para obtfwier una mezola flelca - 
bompleta de los materialea^ la oomposlcidn resultante puede 
ser entonoes almacenada en un drea txi^ tsl oomo un* TttrX^ 
rador* .... 

las propiedades del material de reslna de silieo*- 

15» na a emplear en la presente invencidn :Son las sigaientev'«. 

1) Doreza (JIS) apro±Lmadameate de 40 a 60 

2) Eesistent^ a la ^ de 85 a 130 Ic/g/cn? 
traceidn , 

3) ]}efoi#ftol<5n pldstlca * de 400 a 560^^ / \ 

4) Peso molecular * « at 10^ (silicpna 

base) A 

20^ 5) 200J6 mddulo " de 35 a 45 kg/fcmf 

£a figura 1 maestra el modelo de yeso original 
despa^s de tomar una impresidn de la maloolusidn de un pa*-* 
oiente a tratar que inoluye dientes l fabrLcados tambi&i en 
ye804 

25^ La figura 2 maestra loa respectlTOs dientes retira 

dos del modelo oiiglnsa d# la figura If y la fi©ira-3 maes- 
tra la condicidn en gae los dientes estan reordenadoa en la 
oolasidn noxnal usando oera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes* £a figura 4 maestra el diapositlTO de trata-^ 

30* mlento orfeoddnoico complete asando 3?esina de siliconja 14 co 




mo material de partidat y la figora 5 muestra el diapositi 
vo que tiene agajeroe de veatilacidn 3 para la respira- - 
dda y los dientes mostrados por llneas de puntos son lm~ 
preslones negatives de loa dlentea que estdn reordenados a 

5t la oeloaldn normal^^ Loa dlentea oal alineados del paolente 
a tratar ae lnaex*tan en el dlapoaltlvo que tlene las Impre-* 
siones negatives al eerrar el padente sos mdbadlbulas uni^ 
dolaa antra sl« Coando ea def ormado por los dlentea el dis- 
posltiTO .da realna da ailiconag se genera la f uerza oompen- 

10* sadora de la realna y la f aersa correotora. haoe que los dim 
tea ae desplaean a la ocloaidn normal del dispositivo; 

^ flgura 6 es una vista en seccitfn transversc£|.,.r^ 
tooada a lo Isrj^ de una Unea TI-VI del dlbajo precedent«r^ 
y la figora 7 es una vista en secddn da f rente tomada b^^. 

15 • lo largo de una llnea VII-VII de la flgura 4 que muestra^xuir 
inolde cdncavo 4 del dispositlvo para la insorcidn de un m&f- 
lar de la aandllDula superior, y un molde cdncavo 5 paTO 
molar de la mandltula inferior^ La flgura 3 es un dlbujo de 
comparacidn qua muestra las condldones esistentes antes y 

20* despuds del tratamlento ortoddnclco con el dispositlvo de 
la invenoidn^. coxrespondiendo la flgura 8i a antes del tra- 
tamlento ortoddnclcO|. mlentras que la flgura 8B corresponde 
a despa6s del tratamlento ortoddnclco y mostrando tambl£n un 
dlente anterior 6 de la mandlbola superior^ y un dlente an- 

29 « terlor 7 de la mandlbula inferior; La flgura 8a muestra luxe 
COS en el lado del lal)lo del dlente anterior superior y en 
el lado de la lengua del dlente anterior inferior. La flgu- 
ra 6B no muestra eH luieco debldo al. mbvlmlento del dlente - 
eon la fUerza ortoddnclca generada por la fuerza oompensado 
30. ra da la realna durante el tratamlento* 




2Z., 

la figura 9 mostra la prlmera realizaci<5n de la 
presonte inveiicl<5jcit y la figura 9A muestra la condicldix en 
la qae el vaoiado partldo 9 Mt& saparado y oontiene los mo 
delos de yeso con los dlentes en oelttaltfn xtoxnal empotrados 

5, ea yeao 12ff y 9B muestra la condlci^A en la qae la sresina ^ 
de slllcona 9 M U^ada o vertlda en la altad inferior del 
vaoiado partido« y 9C onestra la oondicidn en la que los va 
oiados partidoa separados eetdn nnldos y la reeina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 designa un « - 

10. loiemlsro de oonezldn para, el vaoiado partido* 

la figura 10 maeatra la eegonda realissaoitfn. de la 
presente Invencidn y 10A es una vlata eaparior del artieii;^)! 
dor anatdndco 11^ y 10B es la vista lateral del mLBoot afOi)^ 
trando la oondioidn en la que la plaoa de oera es fondids^y 

15» desoargadar y en est a posioidn oondioionalf la MSina doV---^ 
silicona se apllca a presi^n y se moldea sobre los modelojs^ 
de yeso para formar el dispositlvo de tratamlento ortod<5nci 
co# EL dibujo 100 es una viata. lateral del dispositivo de- ^ 
tratamlento ortoddncico formado con la resina de ailioonat 

20» y ouando es curado este dispositivo por medio de agua oar-^ 
llente y aire oaliente^ so obtiene un produoto flnal# La ~ 
figura 10D es una vista en seccidn transversal tomada a lo 
largo de una llnea X^X de la figura 10A» SI ndmero 12 deslg 
na un modelo de trabajo^ y el zidmero 14 desifieia el disposi- 

25* tivo de tratamlento orboddnoieo* . 

SI dispositivo de tratamlento de resina de sili-^ 
eona preparado m&B arriba tiene impresiones o-.v^Olos negatl 
vos que son un daplicado de los dientes del paoiente y des- 
plazan los dientes del mismo a una posioidn deseada tal co- 

30» mo la oolusidn normal durante al tratamlento^ SI tratamien- 
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to orfeoddncico compldto es realizada (a) abriendo la boca 
del paciente para desoabrlr laa mandlbalas y dientes aupe-*-* 
rlores a Inferloras,. (b) adaptando el dlspoaltivo usando la 
preside de loa dedoa para apratar el dispositivo sobre los 

% dientes supebdoreSf y (c) oei^raiido la isaadlbula iaferlor ^ 
..ra apratar el dlspositlvo sobre los dientes inferiores« SL 
movimiento real de los dientes es reallzado <d} ^pretando 
los dientes Bupexlores e Inferiores entre si durante breves 
perlQdos de tlempOf pref eriblemente entre- 10 y 20 segundos 

to* aprozimadamente para haoer que el dispositive aplique pre~ 
sidn o fuer^a contra los dlentesi* relajando las mandlbulas 
para allviar la presitfn y repitiendo el apriete y la rel^^a 
cldn durante las horas en quo el paciente pezmanece despi^ 
to« (o) manteniendo el dispositive sobre los dientes del- pa 

15« eiente durante las boras de sueELo, y (f) repitiendo los^£»^ . 
80S (d) y <e} durante un periodo de tlempo sofioiente para, 
desplazar los dientes a la posioi<5n deseada* 

Se comprendexd que coando la maloclusidn es gra^ 
ve tal ^ue los dientes deban ser desplazados a distanoiaa - 

ZO4 considerables^ puede ser necesario usar varios dispositi7os 
de tratemlento de la invencidn de mode q^ue los dientes pue-* 
dan ser desplazados a cortas distanoias con cada tratamien-* 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
rioxmente ezpuestos*. Igoalmenter cuando son necesarios va^ 

25* rios dispositivos para bL trataitiiento» cada dispositive pui| 
de ser XQpsparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente desorltosi 

Et dispositive de tratamiento ortoddndoo obtenido 
de acuerdo con la presente invenoidn. produce una octosidn - 

50t nozsnca sobre la base de los dientes reordenados del paciente. 
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AL aer corregLdos £pradudlmente los dlentea doapufia do eolo-» 
earlo en la l)oea» no impxlme eaftierssoa indel)idoB a loa dlen 
tea ttl a la eatraotura pexiodoxrtsilt. liaelezido acrtuar a la ~ 
faersa eorreotora del dlspoaltlvo jf en oonaeouenolay ae — 

5«- realiza el tratamlento ortoddncleo* 

Sebldo a sua pxopiedadea, el diapoaitivo de trata 
miento ortoddnelco moldeado en reaina de ailieona no paede 
ser defoxmado pexmanentemente 7 eatd lil)re da oambloa debl-* 
dos a los esfaerzoa^ Sa dureza paede ser inodifieada Ubre^^ 

10* mente 7 paede haoerao tranaparente aln aabor nl olor# por ^ 
lo qae reaulta may vent a jo ao no atflo por oonatituir on esDC^ 
lente trataMento ortoddneioo alno adem&s por aa faoilldad 
de atllizacidn por parte del paciente# 

Psartloularmente* la presonte Invenoldn resulta — 

15* ventajosa on coiaparaoidn con las resinaa de polioretano^&oii? 
nocidasf dado que el tlempo de polimerizacidn del polioreifea 
no es de aproxloadamente 20 mlnutost. 7 por oonsigaiente.la^ 
proaente invenoldn acorta enozmemente el tienpo de fabrlo^V 
ol6nt IgoaLmente^ la resina de. poliuretano pzoduoe eapuaija ^ 

20« de gas de dddo carbdnioo en grandes oantidades caando soag 
oiona con el agoa en el yeso por cpnaigalentet el modelo 
de trabajo tlene que ser fabrlcado asando sreelnas especla-^ 
lest y tlene la desventaja de pzodaolr defoxtnaolones debldo 
a la gran oontraccldn resultante 'del teroocurado de la real 

25* na^ For ooxislgaientet. en oaso de uaar la resina de sUlcona 
de la presente invencldn^' paed^ .otllizarse yeso para fabri- 
oar el modelo de traba;)o y no se produce defoxtoaoldn algana 
y» en oonseouenplay el dispoaitlvo de tratamiento oxtocdncl 
CO puede ser producldo con una pnoisldji Increment ada» 

30* Igualmente# al nsar realnaa do polluretanot la aia 
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y eft neoosQ^a ieueai&i0Qt0 ftose^poisaxsidA doraate «1 prooe 
80 de agLtaoida mn uoa Domba do vaoXo para jEmpedlr la esin 
maotdA del poliuretaao* For otra portot debe usarser dn com* 
preaor 7 vatoolavo dor idta prealdn 7t adioionalmeatoi^ on el 
moldea ae pnsoloa ma tritoradora do exw^ tamaao« por lo qm 
ae wa&im ppbeeao djC taseionamlo&to jr se tione 2oa in^ 
eoxnreaiantes de s^^oinaa eepooialoa* fior el oontrarlOf 
la preaoate lavoaolda eff extremadamoDiiO aegara». ys clw oa-*' 
10« i^ea la roalna de alliooua«. d.lmlnando la doseaptamaoldn da«» 
rante el procdoo de agitaoidn 7 loa ptocedimieatos de puli-' 
do y acabadOf y« ea conaecaenclaf. tlene smchos ofeetoa ~ 
esoelentea* 

IT 0 T A 

13« La Batoate de Iisveaoidn qae ae solicita por Teln-* 

te aHoa para Eapeaat de aouerdo con la vigonte I^gialacldnt 
deberd reoaer aoteei: *lPSOQEDJMmTQ PAHA SL TRAWHMTO Gm 
WLBSO SS £A UAIOOSQSIdir IMTAXt* Y ])ISB}S£DI7a OHTOIDONCIOO SB 
RE3ISA SS SUXCOKA FA5A ^BCIUAB ISCHO l!BOCSDim:£Sn!0»t COn 

20* Pxiortdad do la demanda do Batente m Japdn oSt ?1«132323^ ' 
de feoha 3 Novi:em1>» da 1»9^7^f> asgfin lae caraaterlotloas 
eaenoialoa de las algaloatoa t ' ■ 1 ' ' ' ^ 
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E T y^i N P.I o.A.Q.i.o y B 3 
' A^i^ atooeflimientci para ,^ *t»atamio2rto completo do 
la malodasidn dontalf 7 disposltivo orbodonolco d» reslna 
de alUeona para efectuar dloho ssocedlndentoic oomprendieado 
dloho prboodiizilento do trataffiiento las fasea dor (a)* la * 
abertara do la l)OQa del paoionto para vor laa mandibulas sa 
pezlor 0 infoilor y Iob dlentes^ (b) el ajuste del diopoaitl 
vo medlante presidn del dedo para foraar .ol dlapoBltlTO so- 
bre loB dientes superiores, (c) el oiorre de la niand£l)ula In 

10»r ferior paara formar el diBpositlvo sobro los dientes Inferlo- 
reSf (d) el apriete de loa dientes euperiores 0 Inferiores 
entre ei duaranto breves periodos de tlempo para hecer que el 
dispoBitivo ojerza prealdn contra los dientes^ relajando las 
maxLdlbalas para allviar la presidn 7 repltlendo el apriete 

15« y la relajacidn dtaranta las horaa en quo pexmaneoe dospilorto 
el padentot (a) el jnantenlmlento del dispoBltlvo sobro los 
dientes del paoiente durante las horaa de sueBor y W 
teraoldn de las fases (d) y (e) durante un periodo de tionpo 
Bofioiente para desplazar los dientes a la posicldn deseada* 

20« 2A««» Sispositlvo ortodonoioo de roslna de silieonia 

para el tratamlento da la maloolusidn dentA segdn el. proo^ 
diiDiento de tratamlento de la relvindicaoldn t&t comprendien 
do dloho disposltlvo impresionoB negativas superiores a ln» 
f eriores que duplioan loa dientes superiores a Inferiores y 

25m los muaven a la posicldn deeeada durante el tratamlento* 

3&*-* DiBpositlvo ortoddnoloo de reslna da silioona 
para el tratamlento de la maloolusidn dental^ segdn la relvln 
dloacidn 2 f en el que la reslaa de Blllcona es una oomposi-* 
ci<5n que contienet 

30^ (a) una resina de silioona que tiene la sigolente fdrmulat 
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f-ti-O*— Si— 0— Si- 



OH3 CH3 .OH^. CH-CHg 

(1>). ttoa composioliSn oataUzadpra qae- oontieaei 
Ctj ua oQmpaB|tio que tlene la fdxmuCLa 




10^ ' 

{2} ua .jaoeita do sllicona* 

A^m!^ siapcu^itlvo oriiodoacico de resina de alllcoxia 
para el tratainloato da la aalocloeltfn dentalt aegdn laa rai 
vlndicaoioaes 2 7 3i cuyo dlspositlTO se fabilca segda las 

19* faaes dei (a) la proparaoidn de modeloa de yeso de las man- 
' dibalas superior e inferior de ua paciente inoluyendo los - 
dientes que preseatan maXocluaida^ (b) la determinaci(5a de 
la relaoida c&xtrlca eatre los dientea superiores e inf eiio 
res del paoleate mediaate la toina de una impresidn en, oera$' 

20* (c) la tpffia da .uoa traoaferencia del arco de la oara de los 
dleatea superiores del pacd^ente para establecer 7 reproduoir 
la r^aclda dv la naxidtbola superior ooa la cabeza 7 la carat 
(d) la colocaeitfn del arco de la cara ed ua articulador ana 
tdmico» (e) la ooloca<^tfa de los modeloa superior a inf e^ ^ 

23* xlor da la fase. (a) an el articulador anatdmicc usando el ar 
CO da la cara 7 la impresidn en cera de la fase (b) para r^ 
prodttcir la ralaoidn antra laa mandlbulas superior e inf e~ 
rlor del pac:lenta.7 fijadijn de los mod^oa en 708O de fal 
mode que l09 modelcB aean unldos al artlcoladort (f ) la re-» 

30« tirada de loa dientea da los modelos 7 la realineaoidn da -* 
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lo0 dlent^s ran^ cera cpara l^.oolusitfn nozmaly. (g) la SuiOiGl 
dad de ldi>6£Lcu3i6^ nolnia dft 3hd6 ns»deubOB con ua loatarlal du 
pUcador para f oxmar Impreslonas negatlvaa^ (h) la foxma- » 
clda da modelos poaltivpa aa yaso a paxtir da laa Impreslo- 

% naa nogativaa> (l) al altnawnlmto da IO0 znodelos poaltlvoa 
en yaao en la ooloaidn noznal con un eapaclo dd 3 a 5 cn 
tre el "borde inciaor Buperlor a Infeziori^ (i) la formacitfn 
de resina de sillcona termo-Kjurable para f ijar los oodeloo 
alineados de la fase (i) 7 la curaoldn da la resina^ y (k) 

10* la retirada del disposltivo de tratazniento resultante* 

59** Diepoaitivo oxtodoncioo de realna de sillco- 
na para el tratainiento de la malooloBldn dental ^ B&gfin rel* 
vindicado en iMrelvindicacidnea 2t 3 y 4t «n el qua dicHa 
faae da allneamiento (i^ Inoluye la ntlrada da loa siodeloB 

tS* en cera del artlculador y reeaplasdndoloa con loa i&odelos en 
yeao de la fasa (b) mlentraa qua ae mantlena la mima 3?ela'^ 
cldn entra la. oandibula aaperlor « infariory y abrlendo al 
artlaolador para fozmar un eapado de 3 & 9 sa antra el 1>or 
de incisor aaperlor a Inferlort y en el qua dicha fase da 

20i. fozmacidn (j) Induye la fortnaoitfn de raalna de sillcona 
teraio-carable alrededor da loa modtitoa en yeso sapezior a - 
inferior* 

6ft Uapositlvo ortodoncioo da resina de ailico- 
na para el tratamiento de la lhaloclasidn dentaly aagfin laa 

23* reivindicaoionea 2f 3 7 4» en el que dloha fase de alinea— 
miento (i) inoluye las faaea dex (1) la at^ertora del artlcu 
lador para formar un espacio de 3 a 5 m antra al l)orda in- 
cisor superior e inferior f (o) la colocaoi<fn de cera en el 
espacio para oMener una Impresitfn de los dientes superiors 

30 » e Inferiores en oolaaidn normal t y (n) la colooaoidh de los 
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diezites lae moAelqs en ^980^ jst^pp^pr e inferior de la ~ 
fase (hj^ en^-Ia Imprsaidn ear oer^ Wfase (n} t 7 en el qM 
dioha fase de formacitfn (i) incluye las fases de t (a) la ^ 
proteooitfft de la oombinaoidn resultairta da la fase (n) eon 

5« Cera do. tal i&odo ^ua la cera tendrd sustancialmente la mis* 
ma configuraoldn 7 espesoff qua el dlsposltlvo de tratamien*-' 
to da reslna da ailloona doseado^ (p) el moldeado da la com 
1)inaoidn del modelo oablerto de cera de la fase (o) en on - 
vaciado partido^ (4} sometiendo al vaciado partido qae con- 

10ft tlena el modelo oublerto de cera a un calentamiento sufi-* - 
cienta para dexretlr la cara y prodadr un vaoio^^ (r) la r£ 
tlrada de la cerap 7 (a) al Uenado del vacio con una resl«- 
na da siUcona texmoeutabla.y el cu3?ado de la reslna* 

7s*-^ Slapositivo ortodonolco da resina de silloo-* 

15« ^ P£tra ol tratamlento de la maloclusidn dental^ segtSn las 
reivindicacionea 2^ 3 7 4f en al que la resina ea curada a 
una temperatura da lOOfiC a 130&C* 

8a «PR0CEDIMIEI3!C0 PARA EL OIRATAMIENTO COMHiHDO 
PB LA MAlOCiaSION DEOTAir Y MSIOSIIIYO OHTODONOICO DE RESI 

20m MA DB SnaCONA PARA EFBCIUAE DICHO PROCE3)I?5IEN!EO«^ 

Sagdn qaeda sostanoialmente desorito en la presen 
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t0 memoxla q»»-e<ai8ta 6». txwlnta Jra jas. Asorltas a adqaloa.por 
una Bola Qcar& y 4ooap£tBa'da d« cEfbuijoSip' 
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